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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej s3 wymagania szczegétowe dotyczace
wykonania i odbioru oktadzin z ptytek ceramicznych i gresowych zwigzanych z realizacjg inwestycji
,remont budynku nr 7 KW 6068 w Siemirowicach”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegétowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowe;j
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania,
obiektu i robdt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji zadania,
obiektu i robot, ktdre sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje
pewnos$é, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robdét objetych specyfikacjg techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
oktadzin sciennych z ptytek ceramicznych oraz wykonczenia posadzek z ptytek gresowych. Celem
niniejszego dokumentu jest sprecyzowanie wytycznych odnosnie wtasciwosci materiatéw oraz
wymagan w zakresie przygotowania podtozy i sposobdéw ich oceny dotyczacych uktadania oktadzin
i ich odbiorow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ogdlnej specyfikacji technicznej ST (kod CPV 45000000-7). Okreslenia podane w niniejszej
specyfikacji technicznej sg zgodne z odpowiednimi normami, aprobatami technicznymi i przepisami
obowigzujgcymi w budownictwie.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace robdt okreslone zostaty w ogdlnej specyfikacji technicznej ST (kod CPV 45000000-7).
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2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw okreslone zostaty w ogdlnej specyfikacji technicznej (kod
CPV 45000000-7).

Materiaty stosowane do ktadzenia ptytek ceramicznych i gresowych powinny posiadac:

e aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami;

e certyfikat lub deklaracjg zgodnosci z aprobatg techniczng lub z Polskg Normg;

o certyfikat na znak bezpieczenstwa;

o certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm

polskich;

e na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Ptytki do wnetrz muszg charakteryzowac¢ sie odpowiednig odpornoscig na scieranie i odpornoscia
na plamienie oraz klasg antyposlizgowosci zgodng z wymaganiami dla poszczegdlnych typow
pomieszczen. Ptytki do pomieszczen higieniczno-sanitarnych muszg posiadaé odpowiednig odpornos¢
na Scieranie, plamienie i dziatanie zwigzkdw chemicznych.

Do uktadania ptytek zaleca sie stosowanie klejéw rekomendowanych przez producenta ptytek oraz
wymienionych w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych. Stosowane kleje powinny zapewniac
trwate potgczenie posadzki z podktadem i nie powinny oddziatywac szkodliwie na podkfad.

Lokalizacja i kolorystyka wedtug dokumentacji rysunkowej projektu wykonawczego.

2.2. Rodzaje materiatéw stosowanych przy uktadaniu ptytek
Ptytki ceramiczne $cienne

Ptytki obiektowe o wymiarze 5x25 cm, 20x20 cm, 30x30 cm. Kolor do potwierdzenia w ramach nadzoru
autorskiego. Szczegdty wedtug rysunkdw aranzacji wnetrz.

Ptytki gresowe posadzkowe

Ptytki obiektowe o wymiarze 20x20 cm, 33,3x33,3 cm, 59,7x59,7 cm, 29,4x180 cm o grupie
poslizgowosci R9-R11. Kolor do potwierdzenia w ramach nadzoru autorskiego. Szczegéty wedtug
rysunkow aranzacji wnetrz.

Kleje i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejgce do ukfadania ptytek powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. W pomieszczeniach typu ,mokrego” kleje muszg spetniac
warunek wodoszczelnosci. Na podtozach odksztatcalnych, takich jak ptyty GK, ptyty widrowe,
ogrzewane podtogi nalezy stosowaé kleje elastyczne przeznaczone wedtug instrukcji producenta do
tego typu podtozy.

Zaprawy do spoinowania (fugi) muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 13888:2004 lub odpowiednich
aprobat technicznych.
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Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

e |istwy dylatacyjne i wykorniczeniowe;

e silikony;

o akryl;

o Srodki ochrony ptytek i spoin;

e S$rodki do usuwania zanieczyszczen;

e S$rodki do konserwacji posadzek i oktadzin sciennych.
Woda

Do przygotowania zapraw klejowych i fug nalezy stosowa¢é nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 13888:2004. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.
2.3. Transport i sktadowanie materiatéw

Ptytki powinny byc¢ zapakowane w kartonowe oryginalne opakowania producenta. Materiaty powinny
by¢ zaopatrzone w etykiete lub nadruk na spodzie, umozliwiajgce ich identyfikacje oraz okreslac
najmnie;j:

e nazwe materiafu i producenta;

symbol barwy i wzoru;

ilos¢ i date produkcji;

w przypadku klejéw — sposéb ich uzycia.

Powinien by¢ réwniez podany numer normy lub Swiadectwa dopuszczajgcego do stosowania
w budownictwie. Ptytki powinny zostaé sprawdzone pod katem barwy i odchylenia od wzorcowego
wymiaru produkcyjnego zgodnie z gatunkiem ptytek okreslonym na opakowaniu. W gatunku |
dopuszcza sie do 5 ptytek wadliwych na 100.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne zasady dotyczace sprzetow

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu okreslone zostaty w ogdlnej specyfikacji technicznej (kod CPV
45000000-7).

3.2. Sprzety do ukfadania ptytek

Do wykonywania robét oktadzinowych stosuje sie najczesciej ponizej wymieniony sprzet:

e szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza;

e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych;

e narzedzia lub urzagdzenia mechaniczne do ciecia ptytek;

e pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania klejéw;

e taty do sprawdzania réwnosci powierzchni;

e poziomice;
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e mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarky elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych;

e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

e gabki do mycia i czyszczenia;

o krzyzyki dystansowe do spoinowania.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne zasady dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu okreslone zostaty w ogdlnej specyfikacji technicznej (kod CPV
45000000-7).

4.2. Transport materiatow i sprzetu do wykonywania robét ptytkarskich

Materiaty na budowe powinny by¢ przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz bhp,
Srodkami transportu krytymi zabezpieczajgcymi przed uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami
atmosferycznymi. Opakowania muszg by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem sie.

Wykonaweca robét bedzie sktadowat materiaty i sprzet do wykonawstwa we wskazanym miejscu przez
inwestora. Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosé
do robdt i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Materiaty fatwopalne beds sktadowane przez wykonawce w sposdb zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostepem osdb postronnych.

Wszystkie wymienione w punkcie 2.3 materiaty powinny by¢ transportowane w sposdb wskazany
w normach krajowych, swiadectwach ITB i kartach produktéw wydawanych przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robdét

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad wykonywania robot okreslone zostaty w ogdlnej specyfikacji
technicznej (kod CPV 45000000-7).

5.2. Warunki przystgpienia do robdt ptytkarskich

Przed przystgpieniem do wykonywania okfadzin z ptytek powinny by¢ zakoriczone ponizsze prace:

e wszystkie roboty stanu surowego, tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych
i izolacji podtdg;
e roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych);
e wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
Roboty ptytkarskie nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz +5°C, przy czym temperatura
ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.
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Roboty nalezy prowadzi¢c w warunkach suchych warunkach wilgotnosciowych (zblizonych do
warunkéw uzytkowych).

Wykonane okfadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed nastonecznieniem
i przewiewem, a takze przed ruchem pieszym, az do momentu zwigzania kleju.

5.3. Wymagania dotyczgce podtozy pod ptytki

Najczestszym podtozem pod oktadziny z ptytek montowanych na zaprawy klejowe s3:

o wylewki cementowe;

e Sciany betonowe;

e otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych;

e ptyty gipsowo kartonowe.
Uktadanie ptytek ceramicznych nalezy zaczgé od oceny podtoza, czyli sprawdzenia jego podstawowych
wiasciwosci tzn. czy jest ono: zwarte, nosne, stabilne, czyste, rowne, nienasigkliwe oraz wolne od
substancji, ktére nie gwarantowatyby przyczepnosci.

Nosnos¢ podtoza mozna zweryfikowac poprzez jego zarysowanie ostrym narzedziem - gdy fragmenty
podtoza tatwo sie kruszg i odspajajg to podtoze uznaé¢ mozna za stabe, jesli zas podtoze rysuje sie trudno
—za mocne. W przypadku podtozy z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy sprawdzi¢ réwniez, czy podtoze
jest stabilne tzn. czy sie nie ugina.

Wszystkie podtoza nalezy starannie oczysci¢ z kurzu brudu, resztek olejéw, woskéw lub zywic,
a wszelkie nieréwnosci wyréwnac zaprawg wyréwnujaca. Podtoze pod oktadziny z ptytek ceramicznych
pod wzgledem réwnosci i gtadkosci powinno spetnia¢ wymagania co najmniej dla tynkéow
dwuwarstwowych kat. Ill.

Do uktadania oktadzin na $cianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu procesu osiadania
murow.

Najprostszg metoda oceny chtonnosci podfoza polega na rozlaniu na nim wody i sprawdzeniu jak
szybko ona wsigka. Gdy proces ten przebiega szybko nalezy ograniczy¢ chtonnos¢ podtoza poprzez jego
zagruntowanie emulsjg gruntujgca.

Potfaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku
wystgpienia nierdwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawa cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk
powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej
lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku okfadzin wewnetrznych $ciana z elementéw
drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastepujace wymagania:

e powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkdw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich;
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e odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone fatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie
wiekszej niz 3 na diugosci faty;

e odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji;

e odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m;

e nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na zaprawach klejowych
na podfozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4. Wykonanie robot ptytkarskich

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy odwotywa¢ sie do zasad opisanych w normie PN-70/B-
10100.

W trakcie prac ptytkarskich nalezy przestrzega¢ ponizszych zasad:

e wykonuje sie je w temperaturze od +5 do +25°C;

e ptytek ceramicznych nie nalezy moczy¢ przed przyklejeniem;

o fugowanie i uzytkowanie mogg nastgpic nie wczesniej niz po 24 h;

e petng wytrzymato$é oktadziny uzyskujg dopiero po trzech dniach lub wedtug innych wskazan

producenta.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiarédw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowad sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢
i przyjetq szerokosc¢ spoin. Na jednej scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny mieé jednakowa szerokos¢, wieksza niz potowa ptytki, chyba ze wskazano w inaczej
w projekcie.

Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji
wzory lub sktada sie z rdznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy
zamocowac prostg, gtadkg tate drewniang lub aluminiowg. Do usytuowania taty nalezy uzy¢
poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) zaprawe klejowg. Wybor kompozycji
zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie. Kompozycje klejaca naktada
sie na podtoze gtadka krawedzig pacy, a nastepnie , przeczesuje” sie powierzchnig zebatg krawedzig
ustawiong pod katem okoto 50°. Klej by¢ roztozona rédwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie
podtoza. Wielko$¢ zebdéw pacy zalezy od wielkos$ci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw
i konsystencja sprawiajg, ze zaprawa nie wyptywa spod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
plytki. Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwolié
na wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy zaprawy klejgcej w zaleznosci od
rodzaju i rGwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Aby sprawdzi¢, czy
natozona zaprawa klejgca posiada jeszcze wtasciwosci klejgce, zaleca sie wykonanie testu polegajgcego
na przycisnieciu palcéw reki do potozonej zaprawy. Jesli klej pozostaje na palcach, wéwczas mozna
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kontynuowac przyklejanie ptytek. Jesli zas palce pozostajg czyste, nalezy usungé starg warstwe kleju ze
$ciany i nanies¢ nowa. Czas na korygowanie potfozenia ptytki wynosi na ogét okoto 10 minut.

Uktadanie ptytek na $cianie rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli z rozplanowania
wynika, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jezeli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie
nalezy zaczac¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na
wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej
zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt , przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach
zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym. Uktadanie glazury na powierzchni $Scian zaczyna sie od
zamocowania na Scianie prostej, gtadkiej faty drewnianej lub aluminiowe]. Do zamocowania faty nalezy
uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek, pamietajgc
o powiekszeniu wymiaru ptytki o podwadjny wymiar spoiny.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Dla
uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie krzyzyki dystansowe.

Jako ostatnie przykleja sie ptytki docinane w narozach i przy osciezach. W tym celu nalezy doktadnie
zmierzy¢ wymiar na jaki nalezy docigé ptytki. Wymierzong szerokos¢ zaznaczy¢ w postaci linii ciecia na
powierzchni ptytki. Wzdtuz zaznaczonej linii nalezy zarysowa¢ szkliwo przy uzyciu maszynki do ciecia
ptytek ceramicznych, a nastepnie przetamac ptytke.

Po utozeniu ostatniego, gérnego rzedu ptytek zdejmuje sie tate, uwazajac przy tym, aby nie obluzowadé
przyklejonej pierwszej warstwy ptytek. Jesli pod tatg znajduje sie zaprawa, to nalezy jg ostroznie usungc
szpachelka. Uktadanie oktadziny ceramicznej koriczy sie usuwajgc krzyzyki dystansowe ze spoin.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej ni¢ po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
wykfadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng

gabka.

Nalezy uktadac ptytki ze spoing o minimalnej zalecanej przez producenta grubosci w celu unikniecia
naprezen powstajagcych przy uktadaniu ptytek na styk. Nalezy rowniez pamietaé, ze tworzywa
ceramiczne wykazujg rozszerzalnos¢ liniowg wywotang penetracjg wody do wnetrza ptytek, dlatego
tez nalezy wyktada¢ ptytki stosujac fuge miedzy ptytkami grubosci 3 mm z wykorczeniem fuga
barwiona fabrycznie w kolorze dobranym do koloru ptytek. Potgczenie miedzy ptytkami wypetnione
zaprawg do elastycznych potgczen zalecang przez producenta, przy czym na podfogach nalezy
zastosowac mase odporng na Scieranie i nierozpuszczalng pod wptywem srodkdéw czyszczgcych.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Przed spoinowaniem ptytek nalezy przeprowadzi¢ probe stosowania fugi i ewentualnie zabezpieczy¢
powierzchnie ptytek przed przebarwieniem.
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W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowa¢ listwy wykornczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Szczeliny dylatacyjne w warstwie utozonych ptytek powinny by¢ zgodne z istniejgcymi dylatacjami
w podtozu, jezeli takie wystepuja.

Po wykonaniu catej oktadziny nalezy powierzchnie ptytek doktadnie oczyscié¢ z nadmiaru kleju i plam.
Zaprawe klejacg nalezy usuwaé delikatnie z powierzchni uzytkowej ptytki, niezwtocznie po jej
zamontowaniu, nie dopuszczajgc do zarysowania powierzchni. Zabrudzenia na ptytkach nie
szkliwionych spowodowane réznego rodzaju zaprawami nalezy bezzwtocznie usungé¢ odpowiednimi
srodkami.

Szczegdtowa kolorystyke ptytek ceramicznych oraz pofaczen nalezy uzgodnic z Inspektorem nadzoru
oraz projektantem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robdét ptytkarskich

Ogdlne wymagania dotyczace zasad kontroli jakos$ci robdt okreslone zostaty w ogdlnej specyfikacji
technicznej (kod CPV 45000000-7).

6.2. Badania przed przystgpieniem do robdét ptytkarskich

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem oktadzin badaniom powinny podlegac
materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robét i podtoza. Wszystkie materiaty — ptytki,
zaprawy klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm
lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét
oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowad:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia;

e sprawdzenie rdwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach
i kierunkach dwumetrowa tate;

e sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

6.3. Badania w czasie robdt ptytkarskich

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania okfadzin z dokumentacja
projektowa. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét,
rodzaju i grubosci zaprawy klejacej oraz innych robét ,,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot ptytkarskich

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych okfadzin a w szczegdlnosci:
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jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdéw;

prawidtowosci przygotowania podtozy;

jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin;

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdét pomocne mogg byé wyniki badain dokonanych przed

przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania. Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy

wykonczenia podtdg i oktadzin scian powinien obejmowac:

7.

sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek - utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzaé wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek;
sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dtugosci
2 metrow przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu - przeswit pomiedzy tata,
a badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm;

sprawdzenie prostoliniowosci i doktadnosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego
wzdtuz spoin na catej ich dtugosci (dla spoin ptytek podtogowych i poziomych oktadzin $cian)
oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin Sciennych) i dokonanie pomiaru odchylen
z doktadnoscig do 1 mm;

sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem
- gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem;

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru -
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzyé szeroko$é spoin suwmiarka
z dokfadnoscig do 0,5 mm;

grubos$é warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami - pomiar wykonywany w trakcie realizacji
robdt lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.

OBMIAR ROBOT

Wszelkie wymagania dotyczace zasad obmiaru robdt okreslone zostaty w ogdlnej specyfikacji
technicznej (kod CPV 45000000-7).

Podstawowag jednostkg obmiaru robét ptytkarskich objetych zakresem niniejszej specyfikacji jest 1 m2.

8.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad wykonywania odbiorow robét wyburzeniowych okreslone zostaty

w ogolnej specyfikacji technicznej (kod CPV 45000000-7). WSszystkie roboty objete specyfikacja

podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9.

PODSTAWA PLATNOSCI

Wszelkie zasady ptatnosci okreslone zostaty w ogdlnej specyfikacji technicznej (kod CPV 45000000-7).

dostawe materiatow;

przygotowanie podtoza (w tym wylanie zaprawy samopoziomujgcej lub wyréwnanie zaprawa
klejaca);

utozenie ptytek na zaprawie klejowej;
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e wypetnienie fug;
e silikonowanie narozy;
e roboty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Informacje ogdlne dotyczace przepisow

Dokumentacja projektowa robdt objetych umowa zawiera zestawienia norm, ktére powinny by¢
respektowane przez Wykonawce. Dla potrzeb wyceny ofertowej, obowigzujagcg edycjg norm bedzie
wydanie najnowsze, opublikowane nie pdzniej niz na 30 dni przed terminem skfadania ofert.

Z punktu widzenia wykonania robdt zgodnie z umowg, obowigzuje najnowsze wydanie norm aktualne
na dzien zgtoszenia robdt do odbioru koncowego.

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii
Europejskiej, nalezy na biezaco sprawdza¢ aktualizacje wymienionych rozporzadzen, norm
i przepisow.

10.2. Normy
PN-ISO 13006:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci
i znakowanie.

PN-EN ISO 10545-1/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN 1SO 10545-2/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN 1SO 10545-3/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce.

PN-EN ISO 10545-5/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspédtczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7/2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8/1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.
PN-EN ISO 10545-9/1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.
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PN-EN ISO 10545-11/1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-13/1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.
PN-EN ISO 10545-14/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-16/2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie i odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych
i zapraw do spoinowania.

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

Standardowa specyfikacja techniczna opracowana przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.
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